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Nombre de la tesis: Estudio de maquinabilidad para
aleaciones de aluminioAl-MgSi 6063.

Resumen: El mejoramiento del código de control
numérico se logra bajo criterios específicos, afec-
tando uno o más de los parámetros de corte. El valor
de la velocidad de avance de la herramienta se ve
influído no solamente por las propiedades de los mate-
riales involucrados, sino por las características del con-
trol de la máquina-herramienta. La velocidad de avan-
ce puede ser mejorada considerando los cambios im-
plícitos en la cinemática de la máquina-herramienta bajo
la óptica de una condición de maquinabilidad. Encon-
trar una metodología de análisis de maquinabilidad
permite mejorar el código de maquinado.

Para atacar la problemática que presenta el cla-
sificar grados de maquinabilidad se han utilizado téc-
nicas basadas en costos y desgaste de herramental,
esencialmente. Estas técnicas se basan tradicional-
mente en ensayos de maquinado ortogonal, de lo cual
resultan inexactitudes y desviaciones para
maquinados en tres o más grados de libertad en la
herramienta.

La investigación desarrollada propone la
posibilidad de evaluar cuantitativamente el proceso
de maquinado de un material en particular y encontrar
una metodología para establecer relaciones para una
clase de materiales en general. Se utilizan técnicas
tales como análisis estadístico y evaluación de
relación entre ensayos, reforzadas con el análisis del
proceso (cálculo de remoción y de trayectorias, entre
otras). Como caso de estudio se usó el fresado de
una superficie plana en una aleación trabajada de
aluminio AlMgSi 6063 en un centro de maquinado
con parámetros de corte seleccionados en base a la
observación de la generación de viruta y la
temperatura medida por medio de la emisión de ondas
infrarrojas como variables del proceso.


