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Resumen: El meoramiento del codigo de control
numérico se logra bajo criterios especificos, afec-
tando uno o mas delos parametros de corte. El valor
de la velocidad de avance de la herramienta se ve
influido no solamente por |as propiedades de los mate-
ridesinvolucrados, sno por las caracteristicas ddl con-
trol de laméguina-herramienta. Lavelocidad de avan-
ce puede sr mgorada considerando los cambios im-
plicitosen lacinematicadelamaguina-herramientabgjo
la dptica de una condicion de maguinabilidad. Encon-
trar una metodologia de andlis's de maquinabilidad
permite megjorar e codigo de maguinado.

Para atacar |a problematica que presenta el cla-
sificar grados de magquinabilidad se han utilizado téc-
nicas basadas en costos y desgaste de herramental,
esencialmente. Estas técnicas se basan tradicional-
mente en ensayos de maquinado ortogond, delo cual
resultan inexactitudes y desviaciones para
maguinados en tres 0 mas grados de libertad en la
herramienta.

La investigacion desarrollada propone la
posibilidad de evaluar cuantitativamente e proceso
de maguinado de un material en particular y encontrar
unametodol ogia para establ ecer relaciones parauna
clase de materiales en genera. Se utilizan técnicas
tales como andlisis estadistico y evaluacion de
relacion entre ensayos, reforzadas con €l andisis del
proceso (caculo deremocidny detrayectorias, entre
otras). Como caso de estudio se usd € fresado de
una superficie plana en una aeacion trabagjada de
auminio AIMgS 6063 en un centro de maguinado
con pardmetros de corte seleccionados en base ala
observaciéon de la generaciéon de virutay la
temperaturamedida por medio delaemisién de ondas
infrarrojas como variables del proceso.
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